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         感谢您选择 TELEDYNE OLDHAM SIMTRONICS 仪器。已采取所有必要措施，以确

保您对本设备完全满意。仔细、彻底地阅读本手册非常重要。 

可靠性限制 
•TELEDYNE OLDHAM SIMTRONICS 将不对因不遵守说明和警告，和/或现行标准和

法规而导致的设备损坏或因设备的不当使用、安装或储存而导致的全部或部分人身伤

害或死亡负责。 

•TELEDYNE OLDHAM SIMTRONICS 不支持或授权任何企业、个人或法人实体代表

TELEDYNE OLDHAM SIMTRONICS 承担责任，即使他们可能参与 TELEDYNE 
OLDHAM SIMTRONICS 产品的销售。 
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•TELEDYNE OLDHAM SIMTRONICS 不对因销售和使用其任何产品而造成的任何直

接或间接损害，或直接或间接损害和利益负责，除非 TELEDYNE OLDHAM 
SIMTRONICS 为其该用途定义和选择了产品。 

所有权条款 
• 此处的图纸、产品规格和信息包含的机密信息属于 TELEDYNE OLDHAM 
SIMTRONICS。 

•未经 TELEDYNE OLDHAM SIMTRONICS 事先同意，不得以物理、电子或任何其他

方式，部分或完全，重现、复制、泄露、翻译这些信息或用作 TELEDYNE OLDHAM 
SIMTRONICS设备制造或销售的依据，或出于任何其他原因重现、复制、泄露、翻译

这些信息。 

警告 
•本文件不是合同文件。为了客户的最大利益和产品性能的提高，TELEDYNE 
OLDHAM SIMTRONICS 保留更改其设备技术特性的权利，无需事先通知。 

•首次使用前仔细阅读这些说明：所有有或将有责任使用、维护或维修仪器的人员都应

阅读此说明。 

•只有由 TELEDYNE OLDHAM SIMTRONICS 人员或其他由 TELEDYNE OLDHAM 
SIMTRONICS 授权人员按照 TELEDYNE OLDHAM SIMTRONICS 的操作指南使用、

维护和维修，本仪器才能被视为符合公布的性能指标。 
   

质保 
•在正常使用条件下和返回工厂时，传感器和电子部件自装运之日起保修 2 年；不包括

干燥剂、过滤膜等耗材。 

废弃电气和电子设备（WEEE 指令） 
仅限欧盟（和欧洲经济区）。此符号表示，根据 DEEE 指令（2002/96/CE）和

当地法规，本产品不得与生活垃圾一起丢弃。必须在为此目的而设置的收集区

内进行处理，例如，在正式指定用于回收电气和电子设备（EEE）的场所，或

在购买与以前相同类型的新产品时，在授权产品的交换点。 

 

 
 
 
 
 

Nous ne pouvons pas afficher l’image.
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1 产品介绍 

1.1 概述 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

       Teledyne Oldham Simtronics OLCT 700 IR 可燃气体变送器是一种非侵入式“智能”
检测仪，用于检测和监测空气中的可燃碳氢化合物或 CO2 气体。检测范围为 0-
100%LEL 或 5-100%CO2 体积。检测仪具有 LED 显示屏，显示当前读数、故障和

标定状态。该装置配备标准模拟 4-20mA 和 Modbus™ RS-485 输出。检测仪采用

自动标定方式，通过 LED 显示屏上显示的完整脚本说明引导用户完成每个步骤。 

        由微处理器实时监控的电子设备封装在封装模块中，并封装在防爆铸件中。

通过 4 字符的字母/数字 LED 显示检测仪读数，采用手持式编程磁棒与检测仪进

行交互。 

       OLCT 710 由一个连接至防爆接线盒的 OLCT 700 构成。该接线盒包括接线端

子和可选的浪涌保护板。整个组件经过防爆认证，并获得ATEX 认证（参见第 2.1
节-ATEX 安全使用操作指南）。 

       OLCT 700 经过防爆认证，并获得 ATEX 认证。在 ATEX 定义的危险区域使用

时，OLCT 700 应连接至经增强安全认证的接线盒（见第 2.1 节-ATEX 安全使用操

作指南）。 

  

OLCT 710 OLCT 700 
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1.1.1 非色散 (NDIR) 光学传感器 
        传感器采用微型插入式可更换组件设计，可在现场轻松更换。NDIR 传感器

由一个红外光源、两个热释电检测仪和一个光学气体样品室组成。光源产生红

外辐射，当目标气体通过光学气体样品室反射时，红外辐射与目标气体相互作

用。红外辐射在光路完成时与两个热释电检测仪中的每一个相接触。“有源”热释

电检测仪由特定于目标气体吸收光的红外光谱部分的过滤膜覆盖。“参考”热释电

检测仪由特定于红外光谱非吸收部分的过滤膜覆盖。当目标气体存在时，它吸

收红外辐射，主动检测仪输出的信号相应减少。参考检测仪输出保持不变。利

用有源和参考检测仪输出的比率计算目标气体浓度。 

        该技术为非选择性技术，可用于监测大多数可燃碳氢化合物气体。CO2 的技术与

此类似，只是传感器设置了对 CO2 的选择性响应。与催化珠型传感器不同，Teledyne 
Oldham Simtronics IR传感器完全能够抵抗腐蚀性气体中毒，并且可以在没有氧气的情况

下工作。传感器性能稳定，能够在大多数工业环境中连续可靠工作超过 5 年。 

 
 

图 1: 传感器内部结构 

 

1.1.2 工作原理 
        目标气体通过不锈钢阻火片扩散到样品气体光学室的体积中。交变微型灯提

供循环红外辐射源，该辐射源通过光学气体样品室反射，并终止于两个热释电

检测仪。有源和参考热释电检测仪各给出一个输出值，用于测量接触其表面的

辐射强度。有源检测仪由特定于目标气体吸收光的红外光谱部分的光学过滤膜

覆盖。参考检测仪由特定于红外光谱非吸收部分的过滤膜覆盖。 

         
        当有目标气体存在时，目标气体吸收一部分红外辐射，有源检测仪输出的信

号相应减少。而参考检测仪的信号输出保持不变。然后使用有源/参考信号输出

的比率计算目标气体浓度。通过使用有源/参考信号输出的比率，可以防止由红

外光光源的强度变化或光路反射率变化引起的测量漂移。 
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图 2: 工作原理 

 

性能特征 
       红外传感器对爆炸下限（LEL）范围内的大多数可燃碳氢化合物气体保持高度

敏感。与典型的催化珠 LEL 传感器相比，IR 传感器具有更好的长期零点和量程稳

定性。典型零点标定间隔为每季度至半年，典型量程标定间隔为每半年至每年。

然而，实际现场经验始终是确定适当标定间隔的最佳方法。 

_____________________________________________________________________ 

注：OLCT 700/710 IR 检测仪不会响应非碳氢化合物的可燃气体，如 H、NH、
CO2、HS 等。它只能用于测量烃类气体。 

_____________________________________________________________________ 

 

       红外传感器对不同的可燃碳氢化合物目标气体产生不同的信号灵敏度。除非

另有规定，否则 OLCT 700/710 IR 检测仪将在工厂进行甲烷标定。如果目标碳氢

化合物气体不是甲烷，则必须根据本说明手册对装置进行量程标定和进行相应

配置。 

1.2 模块化机械设计 
            OLCT 700 IR 检测仪组件是完全模块化的，由四个部分组成（参见下图）： 

Plug-in Replacable
Combustible
Hydrocarbon Sensor

 M
O

D
EL

IR
-700

detcon inc.

LEL Sensor

Splash Guard

Housing Bottom
Assembly

O-Rings

detcon inc.

Lens and LCD
Display

Housing Bottom
Locking Set-Screw

Magnetic
Programming
Switches

Intelligent Transmitter Module (ITM)
Micro-Processor controlled circuit
encapsulated in an explosion proof
housing.  

图 3: 检测仪组件结构 

 

 

O
LD

H
A

M
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1) OLCT 700 IR 智能变送器模块（ITM）。ITM 是一个完全封装的基于微处理器的

封装模块，可现场更换插件式传感器。电路功能包括 LED 显示屏、磁性编程开

关、线性 4-20mA 直流输出和 Modbus™ RS-485 输出。通过编程磁棒可进行非侵

入式交互。 
2) 现场可更换插入式红外气体传感器 
3) 壳体底部组件（包括壳体底部、阻火器、挡圈和橡胶 O 形圈） 
4) 防喷淋罩 

注：所有金属部件均由电抛光 316 不锈钢制成，以最大限度地提高在恶劣环境下的耐

腐蚀性 

Program Switch #1

LED Display

Program Switch #2
 MODEL
IR-700

detcon inc.

LEL SensorSplash Guard Adapter
Locking Set-Screw

 

图 4: OLCT 700 组件前视图 

  

LEL-LIE-UEG 

OLDHAM 
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           OLCT 710 由 OLCT 700 连接至一个用于端子接线的防爆认证接线盒组成。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 5: OLCT 710 前视图 

1.3 插入式可更换传感器 
        Teledyne Oldham Simtronics IR 可燃碳氢化合物气体传感器采用独特的微型单封装光

学设计，可产生足够的内部热量，以防止冷凝。它被包装在一个真正的插入式可更换

外壳里，具有足量的镀金连接，可消除腐蚀问题。通过松开锁紧螺钉并拧松外壳底部

的螺纹，可在现场轻松更换传感器。Teledyne Oldham Simtronics IR 可燃碳氢化合物气

体传感器和 CO2 气体传感器无货架期限制，并有 2 年的保修期。预期使用寿命为 5
年或更长。 

 

 

图 6: OLCT 700/710  IR 插入式传感器 

 
 
 
 

M34 - ¾ NPT Adapter 
Locking Screw 

Cover 
Locking Screw 
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2 安装 

2.1 ATEX 安全使用操作指南 
OLCT 700/710 符合欧洲指令 ATEX 2014/34/UE 关于爆炸性气体环境的要求。 

安装设备的现场负责人应尊重并考虑以下章节中给出的信息。关于改善暴露在

爆炸性环境中的工人的健康和安全的目的，请参考欧洲指令 ATEX 1999/92/CE。 

1) 仅在危险区域分类与 ATEX 批准标签上所述分类相匹配的区域安装使用检测仪。

请遵循标签上列出的所有警告。 

 

  

图 7: ATEX 认证标签 

2） 电缆密封套应经过防爆认证，用于爆炸性环境。入口防护等级应大于或等于

IP66。电缆密封套应根据 IEC/EN 60079-14标准的现行版本和当地标准的附

加要求进行安装。电缆密封套应为M20x1.5，啮合应至少为5 个螺纹。所用

电缆的工作温度范围应等于或大于 80°C。 

3） 螺纹接头可进行润滑，以保持隔爆保护。只能使用不含挥发性溶剂的非硬化

润滑剂或非腐蚀剂。 

） 应验证传感器金属外壳和接线盒之间的良好接地连接。如果未进行良好的接

地连接，则传感器可使用传感器的外部接地片连接至接线盒。还要验证接

线盒和接地之间的接地连接是否良好。安装人员应使用环形端子连接至接

地，接地由传感器外壳上的螺钉和锁紧垫圈固定。注意：不要松开或扭曲

保护接地导线。应紧密安装接地导线，以防松动和扭曲。 

5） 确保外壳底部与智能变送器模块紧密连接。然后应拧紧锁紧固定螺钉（屈服

强度大于 40000 PSI 的 M3.5 x 0.6(螺距) 6g6h 不锈钢内六角固定螺钉，典型

值为 80000 PSI），以防止无意中拆下外壳底部或在振动下松动。锁定固定
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螺钉确保壳体底部只能由授权人员使用专用工具 A M1.5 内六角扳手拆卸。

如果需要更换螺钉，则只能使用相同的螺钉。 
6） 拆卸外壳底部违反了 Ex d 保护方法，因此必须在安全拆除检测仪之前拔掉检

测仪电源。 

7） 在安装和维护期间，应采取适当的预防措施，以避免静电积聚在检测仪的塑

料部件上。包括防喷淋雨罩和防喷淋雨罩适配器。 
8） 在 ATEX 区域使用时，OLCT 700 仅应连接到经增强安全认证的接线盒上。 

9） 传感器应安装在金属接地结构上，以确保传感器外壳与地面相连。 

10） 在产品的安装、操作、维护和保养过程中，应采取适当的预防措施，以避

免静电积聚在塑料防溅罩上。 

11） 应联系设备制造商以获取有关隔爆接头尺寸的信息。 

12） 固定固定板的螺钉为特殊类型的紧固件：不锈钢，飞利浦盘头机螺钉，M3 
x 0.5(螺距) 6g，屈服强度大于 40000 PSI。 

2.2 功能安全(SIL 2) 
请参阅安全用户手册 NP700IRS 

2.3 检测仪安装位置 
       检测仪位置的选择对产品的整体安全性能至关重要。五个因素在选择检测仪

位置时起着重要作用： 

（1） 待检测气体的密度 

（2） 工业过程中最可能的泄漏源 

（3）通风或盛行风状况 

（4） 人员接触。 

（5） 维修通道。 

气体密度 

        应确保检测比空气重的气体的检测仪应位于离地面 1.2 米范围内，因为这些

重气体将倾向于沉降在低洼地区。对于比空气轻的气体，检测仪的位置应在开

阔区域 1.2-2.4 米处或封闭空间高处。 

注：甲烷比空气轻。大多数其他可燃碳氢化合物气体比空气重。请比较目标气体与空

气的分子量、密度或比重，以确定适当的位置。 

泄漏源  

        工业过程中最可能的泄漏源包括密闭法兰、阀门和管道连接件。密封件可能

失效或磨损。其他泄漏源最好由具有类似经验的设备工程师确定。 

通风 
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        正常通风或盛行风条件的下风口为气体检测仪的有效位置，这个位置可以快

速检测到气体云的迁移。 

人员接触 

        应注意防控未检测到的气体云接近人员密集区域，如控制室、维修或仓库建

筑。选择检测仪位置的一个更普遍和适用的做法是结合泄漏源和边界防护。 

维修通道 

        应考虑为维护人员提供方便的通道。还应考虑不要过分接近污染物，以防过

早污染传感器。 

注：在所有安装中，气体检测仪应笔直向下（参考图 8：外形和安装尺寸）。检测仪

方向不当可能导致错误读数和永久性检测仪损坏。 

其他安置注意事项 

        检测仪不应放置在可能喷洒或涂有表面污染物质的位置。禁止对检测仪组件

进行喷漆。 

       尽管检测仪设计为抗 RFI，但不应安装在靠近大功率无线电发射机或类似 RFI
生成设备的位置。 

        如有可能，将检测仪安装在没有大风、灰尘积聚、雨水或软管喷雾飞溅、直

接蒸汽释放和持续振动的区域。如果检测仪不能安装在远离这些条件的地方，

则确保使用 Teledyne Oldham Simtronics 恶劣环境防喷淋附件（PN DET-943-
002273-000）。 

        请勿安装在温度可能超过检测仪工作温度极限的位置。如果阳光直射导致检

测仪超过了高温工作极限，则使用遮阳板帮助降低温度。 
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2.4 传感器污染和干扰 
          Teledyne Oldham Simtronics OLCT 700/710 IR 可燃碳氢化合物气体检测仪可

能因暴露于空气中的某些物质而受到不利影响。如果此类物质的浓度足够，则

气检仪的灵敏度可能降低，受腐蚀的可能性也会逐渐增加的。 

         在操作过程中，如果存在可能导致镀金层腐蚀的物质，则红外传感器的性

能可能会受损。其他抑制物质为那些可以覆盖光学室内壁并降低反射率的物质。

这些包括但不限于重油沉积、灰尘/粉末、水凝结和盐形成。持续且高浓度的腐

蚀性气体（如 Cl2、H2S、HCl 等）也可能对传感器的使用寿命产生有害的长期影

响。 

         尽管传感器的使用寿命可能因此缩短，但在一个区域内存在此类物质并不

排除使用这种传感器技术，在这些环境中使用此传感器可能需要更频繁的标定

检查，以确保安全的系统性能。 

         对于 OLCT 700/710 IR 可燃气体检测仪，不存在不属于可燃碳氢化合物气体

的已知交叉干扰气体。对于 OLCT 700/710 IRCO2 检测仪，没有已知的交叉干扰

气体。 

2.5 安装 
• 安装应符合爆炸性环境中安装的所有现行法规，特别是 IEC/EN 60079-14

和 IEC/EN 60079-17 标准（以现行版本为准）或其他国家标准。 
• 环境温度在 40°C 至+70°C 之间时，设备允许位于 ATEX 1 区和 2 区。工

作温度范围可能不同（见技术规范）。 
• 传感器应始终与环境空气接触。因此 

-     不要盖住检测仪 

-     不要在检测仪组件上喷涂 

-     避免灰尘积聚 

  

        OLCT 700/710 IR 应垂直定向，以便检测仪指向正下方（参见下图）。外壳

的安装应使用 4 根 M6螺钉和适当支撑材料固定。天花板安装请使用转接板（PN 
6322420）。 
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图 8: 外形和安装尺寸 

        安装在柱状物体上时，将接线盒固定到合适的安装板上，并使用 U 形螺栓将

安装板连接到杆上（Teledyne Oldham Simtronics 接线盒附件的杆安装支架可单独

购买）。 

2.6 电气安装 
        安装应符合爆炸性环境中安装的所有现行法规，特别是 IEC/EN 60079-14和 IEC/EN 
60079-17 标准（以现行版本为准），或符合其他国家标准。OLCT 700 和 OLCT 710 经

认证可用于 ATEX 1 区和 2 区，IIB+H2 组和 T4 组。 

        气体检测仪的正确电气安装对于符合电气规范和避免因漏水而损坏至关重要。

有关正确的电气安装，请参阅图 9 和图 10。 

 

  

Ground 

Ground 
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图 9: 典型安装 

注：Teledyne Oldham Simtronics 保修不包括因水漏入外壳而造成的水损坏。然而，由于

电子元件是 100%环氧树脂封装的，只有电线终端可能会弄湿。湿气可能导致异常操

作，并可能腐蚀终端连接，但预计不会对检测仪造成永久性损坏。 
 

注意：未使用的端口应使用 Teledyne Oldham Simtronics 提供的 M20x1.5 公插头（ATEX
和“Ex d IIC”认证）堵塞。啮合应至少为 5 个螺纹。 

2.7 现场接线 
         Teledyne Oldham Simtronics OLCT 700/710 IR 可燃碳氢化合物气体检测仪需

要电源、主机控制器 4-20mA 输出三芯导线连接，以及 Modbus™ RS-485 两芯导

线连接串行接口。接线名称为： 

（24VDC） 
• –（0V） 
• mA（检测仪信号） 
• Modbus™ RS485 A（+） 
• Modbus™ RS485 B（-） 

       检测仪和 24VDC 电源之间的最大导线长度如下表所示。Teledyne Oldham 
Simtronics 接线盒附件中终端的最大导线尺寸为 14AWG。 

未使用的端口应使用随

变送器一起交付的防爆

认证插头密封 
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        绿色和黑色导线（模拟信号输出）之间的最大回路负载电阻为500欧姆。绿

色和黑色导线之间的最小回路负载电阻为 100 欧姆。这考虑了导线直径、导线

长度、最大工作温度和终端电阻。 

 

表 1: 线规与最大距离 

AWG 线径 横截面 米/英尺 过电流保护 

22 0,65 mm 0,32 mm² 700/2080 3A 

20 0,8 mm 0,5 mm² 1120/3350 5A 

18 1,0 mm 0,8 mm² 1750/5250 7A 

16 1,3 mm 1,3 mm² 2800/8400 10A 

14 1,6 mm 2 mm² 4480/13440 20A 

 

注 1：接线表基于多股镀锡铜线，仅供参考。 

 

注 2：当电缆槽或电缆导管内包括有高压线或其他有可能产生感应干扰的线时，需要

使用屏蔽电缆。在这些情况下，强烈建议使用单独的导管或电缆槽。 

 

注 3：电源应来自表中规定的具有过电流保护的隔离电源 

2.7.1 接线准备 
 

注：必须遵守电缆密封套制造商提供的说明，并正确连接编织层。 

 

 1 – 移除橡胶塞和两个金属垫片(A) 
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2 – 如图所示排列电缆 

 

 

 

 

 3 – 将编织层如图排列。避免形成“辫子”  

 

 4 – 将部件插回 OLCT 710 

 

 

2.7.2 端子连接 
 

警告：在所有接线正确端接和开口正确闭合之前，不要向检测仪通电。 

 
a) 拆下接线盒盖。识别用于客户电线连接的接线端子（见图 10）。 

注意：为拆下盖子，请在开盖之前拧紧锁紧螺丝。 

 

锁紧螺丝 
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Explosion
Proof

Junction Box

(+)

mA
(-)

A(+)
B(-)

(+)

mA
(-)

A(+)
B(-)

Customer
Supplied Wiring (In)

Modbus RS-485 to
Host Control Device

Power from and 4-20mA
out to Control Device

Install a 100-250 Ohm
resistor if the 4-20mA

output is not used

Modbus RS-485 to
next Device

 
图 10: 检测仪线路连接 

 

b) 观察正确的极性，根据图 10 所示细节，将 3 芯 4-20mA 现场接线（+、-、mA）
端连接至检测仪接线端子。 

注：如果未使用 4-20mA 输出，则 ITM 的绿色导线必须与瞬态保护模块（-）端子的黑

色线连接，以确保 RS-485 通信不会因 4-20mA 故障而中断。 

 

c) 如果适用，需要设置 RS-485 串行接线终端点。使用第二个插头（Out）作为客

户侧的终端点，以实现连续的 RS-485 串行环路连接。 

 

        RS-485（如适用）需要检测仪和主机控制器之间使用 24 号双芯屏蔽双绞线。

建议按照通用电缆零件号 ZO16P0022189 进行采购使用。 

 

 

注：在串行回路中最后一个检测仪的 a 和 B 端子上安装一个 120 欧姆电阻器。 

 

d) 拧紧盖子并松开锁紧螺钉，直到它到达盖子边缘。 

 

锁紧螺丝 

 

 

  

J1 端子 
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2.8 初始启动 
        完成所有机械安装和现场接线后，在 11.5-30 VDC（典型 24 VDC）范围内接

通仪器电源，如下为正常现象： 

a） OLCT 700/710 IR 显示屏显示“0”，且无故障信息闪烁。 

b） 当检测仪达到稳定时，可能会出现临时非零读数。如果检测仪被测区域

内没有可燃气体，通电后 1-2 分钟内读数将收敛至“0”。 

注：通电后的前两分钟内，4-20mA 信号保持恒定在 4mA。 

2.8.1 初始运行测试 
        预热 1 小时后，应检查检测仪，以验证其对可燃气体的敏感性。对于 OLCT 
700/710 IR CO2 系列检测仪，请使用合适浓度的 CO2 气体测试检测仪。 

物料准备： 

•PN DET-613-120000-700 OLCT 700/710 带标定口防喷溅雨罩或 

PN DET-943-000006-132 标定适配器 

• 2.5%体积甲烷气体或 2.5%体积 CO2 气体 

a） 将标定适配器连接到检测仪外壳螺纹上。以 0.5l/min 的流速施加测试气体。

等待 1-2 分钟，待读数稳定。会观察到在 1-2 分钟内，OLCT 700/710 示数增

加到接近被测气体浓度值。 

b） 移除被测气体，观察示数是否降至“0”。 

         至此，初始运行测试已完成。Teledyne Oldham Simtronics OLCT 700/710 IR
可燃气体检测仪在装运前已在工厂标定，启动时不需要进行重大调整。但是，

建议在通电 16 至 24 小时后进行完整的标定测试和调整。参考第 3.4 节中的零点

和量程标定说明。 
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3 操作使用 

3.1 编程磁棒使用说明 
       OLCT 700/710 IR 系列气体检测仪的人机交互通过位于 LED 显示屏两侧的两

个标记为“PGM1”和“PGM2”内部磁性开关实现（见图 12）。通过这两个开关，

用户可完成所有的操作，包括标定和配置，而无需对区域危险区域分类进行降

级处理或使用作业许可证。 

 
图 11: 编程磁棒 

 

        磁性编程工具（图11）用于操作磁性开关。开关动作分为瞬时接触，3秒保

持，和 10 秒保持（保持时间定义为从箭头提示“”出现的时间点开始的时间）. 
对于瞬时接触，编程磁棒快速从开关位置上“划过”。3 秒和 10 秒保持通常用

于进入标定/程序菜单和保存新数据。瞬时接触通常用于在菜单项之间移动和修

改设定值。LED 显示屏上使用箭头（“”和“”）指示磁性开关何时启动。 

 

Program Switch #1

LED Display

Program Switch #2
 MODEL
IR-700

detcon inc.

LEL SensorSplash Guard Adapter
Locking Set-Screw

 

图 12: 磁性编程开关  

 
OLDHAM 
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注：在程序模式下，如果连续 4 次菜单滚动后没有感应到磁开关交互，检测仪将自动
恢复到正常工作状态。在更改菜单项的设置值时，如果 3-4 秒后没有检测到磁棒活动，
检测仪将恢复到菜单滚动（但“信号输出检查”模式除外）。 

3.2 用户交互 
         操作界面通过位于检测仪外壳标记为（PGM1 和 PGM2）的两个磁性开关进

行菜单操作。菜单列表由三个主要模式组成，包括如下所示的子菜单（参考图

13:OLCT 700/710 IR 软件流程图中的完整软件流程图）。 

正常运行 

当前读数和故障状态 

标定模式 

自动归零 
量程标定 

程序模式 

查看传感器状态 
            传感器型号 

当前软件版本 
气体类型 
检测范围 
串行 ID 地址 

量程标定设定值 
距离末次量程标定的天数 
传感器剩余寿命 
气体系数 
原始活动计数 
原始参考计数 
4-20mA 输出

输入电压 
传感器温度 

设置量程标定浓度 
设置气体类型和范围 
设定气体系数 
设置串行 ID 地址 
设置传感器增益 
信号输出检查 

               恢复默认设置 

软件流程图 
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dec

dec

Temp = XX C

mA Output = XX.XX

Ref Counts = XXXX

Voltage XX.X VDC

Sensor Life XXX%

Last Cal XX Days

Gas Factor = X.XX

Act Counts = XXXX

inc

PGM1/2 (M)
PGM2 (10)

Defaults Restored

PGM2 (S)

PGM1/2 (3)
PGM1 (S)

Restore Defaults
Auto Time-Out

##

Calibration Mode
(Auto Span)

AutoSpan @ XX

Range XXX

Serial ID XX

Gas Type

Auto Time-Out

Version X.XX

View Sensor Status

Model Type

PGM1/2  (3)
PGM1/2 (M)

inc
PGM1 (S)

PGM1/2 (3)

Auto Time-Out
PGM1/2 (M)

Set Serial ID

PGM1/2 (3)

AutoTime-out

PGM2 (S)

PGM1/2 (3)
PGM1/2 (M)

Set AutoSpan Level

##

PGM1 (3)
PGM2 (3)

Normal Operation
PGM1 (3)

PGM2 (10)
Calibration Mode

(Auto Zero)

inc - Increase
dec - Decrease
X, XX, XXX - numeric values

(S) - Momentary Swipe
(M) - Momentary hold of Magnet during  text
         scroll until the ">" appears, then release
(3) - 3 second hold from ">" prompt
(10) - 10 second hold from ">" prompt
Auto Time-out - 5 seconds

PGM1 - Program Switch Location #1
PGM2 - Program Switch Location #2

LEGEND:

Setting Gain
PGM1/2 (3)
Simulation

Auto Time-Out
Set Gas Factor

Auto Time-Out
Signal Output Check

Auto Time-Out
Set Sensor Gain

Auto Time-Out

PGM1 (S)

PGM1/2 (M)
PGM1/2 (3)

PGM1/2 (3)

inc

PGM1/2 (3)

PGM2 (S)
Type ##

Set Gas Type & Range

PGM1/2 (M)

dec

inc
decPGM1 (S)

PGM1/2 (10)
PGM1/2 (M)

PGM1/2 (3)

PGM1/2 (3)

PGM2 (S)
##

PGM1/2 (M)

PGM1 (S)
PGM1/2 (3)

inc PGM2 (S)
Range ##

dec

 

图 13: OLCT 700/710 IR 软件流程图 

3.3 正常运行 
         正常运行时，OLCT 700/710 显示器连续显示当前检测仪读数，通常显示为

“0”。每 60 秒，LED 显示屏显示被测气体的测量单位和气体类型（即%LEL）。如

果检测仪检测到 了任何诊断故障，显示屏上将每分钟闪烁一次“ Fault Detected”信
息。当仪器处于“ Fault Detected ”模式时，可瞬时接触 PGM1 或 PGM2，以使仪器

显示故障代码。 

         正常运行时，4-20mA 电流输出是当前气体浓度对全量程范围的线性输出。

RS-485 Modbus™ 串行输出在轮询时连续给出当前气体示数和故障状态。 

警告：量程外读数可能表明气体的易燃浓度值。  
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3.4 标定模式(自动零标和自动量程标定) 

3.4.1 自动零标 
        自动归零功能用于设置检测仪的零基线。只要能够确认检测仪周围不含可燃

碳氢化合物气体，就可以使用当地环境空气对检测仪进行零标定。如果无法确

认，则应使用空气或纯氮气气瓶。对于 CO2 气体检测仪，必须使用纯氮气气瓶，

因为环境空气中自然含有 0.03 至 0.04%体积的 CO2。 

物料准备： 

• PN DET-327-000000-000 MicroSafe™编程磁棒 
• PN DET-613-120000-700 OLCT 700/710 带标定口防喷溅雨罩或 

PN DET-943-000006-132 标定适配器 
• 纯空气气瓶或使用无可燃气体的环境气体 
• 纯氮气气瓶以为 CO2进行零点标定 

 

注：当使用带标定端口的防溅罩适配器时，必须使用标定防风罩。未使用标定防风罩

可能导致自动调零标定不准确。 

 

a)  如果已知环境空气中不含可燃碳氢化合物，可使用其直接标定零点。如果要使

用空气或氮气气体标定气瓶，则连必须接标定适配器，并将流速设置为

0.5l/min，并在执行自动调零之前使用气体吹扫检测仪 1-2 分钟。 
b) 在正常操作状态下，将编程磁棒保持在 PGM1 上 3 秒钟，进入标定模式。注意，

“”表明磁性开关已经在这 3 秒内被激活。然后显示屏将滚动“PGM1=0…
PGM2=Span”。一旦出现“”，请将编程磁棒保持在 PGM1 上 3 秒钟以执行

自动归零（或如果不需要自动归零，5 秒内不操作则自动超时退出）。 
 

注 1：进入标定模式后，4-20mA 信号降至 2mA，并保持在该水平，直到程序恢复到正

常运行状态。Modbus™ 状态寄存器位 14 也被设置为指示检测仪处于标定模式。 

 

  OLCT 700/710 执行自动零标时会依次显示： Zero Cal （零点标

定）. . .Setting Zero（设定零点）. . . Zero Saved（零点设定保存）。  

c) 如果采用了标定气瓶，请移除标定气体和标定适配器。 
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3.4.2 自动量程标定 
         AutoSpan(量程标定)功能用于设置传感器的另一个线性检测点。LEL 和 CO2
检测仪的量程标定浓度建议为量程的 50%。如果没有推荐浓度的标定气体，则

可以使用其他浓度在量程 5%到 95%之间的标定气体。但是，在继续进行自动量

程标定之前，必须通过“Set AutoSpan Level” （“设置量程标定浓度”）菜单对任何

备用标定气浓度值进行设置。甲烷和重烃气体应使用气体系数表（见表 2）。 

物料准备： 

• PN DET-327-000000-000 MicroSafe™ 编程磁棒 
• PN DET-613-120000-700 OLCT 700/710 带标定口防喷溅雨罩和 PN DET-

943-000000-000 标定防风罩或 PN DET-943-000006-132 标定适配器 
• 2.5%体积(50% LEL)甲烷气体或 2.5%体积 CO2 气体 

注 1：如果标定气体与被测目标气不同，请记住设置第 3.5.4 节中所述的气体转换系数。 
 

注 2：当使用带标定接口防喷淋罩时，必须使用标定防风罩。未使用标定防风罩可能

会导致自动量程标定不准确。 
 

注 3：下述程序适用于可燃气体检测仪。对于 CO2 气体检测仪，程序一致，只是显示

差异。 

a） 验证量程标定浓度是否等于所使用标定气气体浓度（请参阅第 3.5.2 节中的

查看传感器状态）。如果量程标定浓度不等于标定气气体浓度，则按照第 0
节中的说明调整量程标定浓度。 

b） 在正常操作状态下，将编程磁棒保持在 PGM1 上 3 秒钟，进入标定模式。注

意，“”表明磁性开关已经在这 3 秒内被激活。然后显示屏将滚动

“PGM1=0…PGM2=Span”。一旦出现“”，请将编程磁棒保持在 PGM2
上 3 秒钟以执行量程标定（或如果不需要量程标定，5 秒内不操作则自动超

时退出）。OLCT 700/710 随后将滚动“Apply XX %LEL Gas”（“施加 XX%LEL 浓
度气体” ）（其中 XX 为量程标定浓度）。 

 

注：进入标定模式后，4-20mA 信号降至 2mA，并保持在该水平，直到程序恢复到正

常运行状态。Modbus™ 状态寄存器位 14 也被设置为指示检测仪处于标定模式。 
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c） 以 0.5l/min 的流速施加量程标定测试气体。当检测仪信号开始增加时，仪器

将交替显示“XX”示数与“as found”（“已感知”）。如果在 2.5 分钟内信号变化

未满足最小信号变化标准，OLCT 700/710 将显示“Range Fault”（“浓度故障”）
两次，之后恢复正常运行，并中止量程标定操作。检测仪将继续报告“浓度

故障”，并且在下次量程标定成功完成之前不会主动清除该故障。 

        如果信号变化幅度在可接受范围内，1 分钟后示数将自动调整至量程标

定浓度。在接下来的 30 秒内，量程标定程序将检查传感器是否具有可接受

的读数稳定性。如果传感器未通过稳定性检查，仪器将重新调整量程标定浓

度，并重复该循环，直到通过稳定性检查，一共允许进行三次 30 秒的稳定

性检查。如果最终不能通过该稳定性检查，仪器将报告两次“稳定性故障”，
OLCT 700/710 将恢复正常运行，并中止量程标定。检测仪将继续报告“稳定

性故障”，并且在量程标定成功完成之前不会清除故障。 

  如果传感器通过稳定性检查，OLCT 700/710 会报告一系列消息： 

“AutoSpan Complete”（“量程标定完成”） 

“Sensor Life XXX%”（“传感器寿命 XXX%”） 

“Remove Span Gas”“移除标定气体” 

d） 移除标定气和标定适配器。OLCT 700/710 将会交替显示“Remove Gas” （“移
除气体”）与实时气体读数直至检测到环境气体浓度明显趋近于“0”。当示数

低于 5%LEL 时，检测仪将显示“Span Complete” （“量程标定完成”），并恢复

正常运行。如果检测仪未能在 5 分钟内降到示数小于 5%LEL，将报告两次”清
零故障”，检测仪将恢复正常运行，并中止量程标定过程。OLCT 700/710 将

继续报告”清零故障”，并且在下次量程标定成功完成之前不会主动消除该故

障。 

注 1：如果传感器未检测到最小信号变化标准，将报告“范围故障”，并交替显

示”Fault Detected”与检测仪的当前读数。4-20 输出将被设置为 0mA，Modbus 输出上将

设置“范围故障”故障位。 
 

注 2：如果传感器未达到稳定性标准，将报告“稳定性故障”，并交替显示”Fault 
Detected”与检测仪的当前读数。4-20mA 输出为 0mA，Modbus 输出上设置“稳定性故

障”故障位。 
 

注 3：如果传感器未达到清除时间标准，将报告”清零故障”，并交替显示”Fault 
Detected”与检测仪的当前读数。4-20 输出将被设置为 0mA，Modbus 输出上将设置”

清零故障”故障位。 
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3.5 程序模式 
        程序模式供查看传感器状态菜单，以检查操作和配置参数。通过程序模式还

可进行量程标定浓度、气体系数、气体类型和量程以及 Modbus 串行 ID 的调整。

此外，还可更进一步设置传感器增益、恢复出厂默认值和进行信号输出检查诊

断等。 

程序模式菜单项按以下顺序显示： 

查看传感器状态 

设置量程标定浓度 

设置气体类型和范围 

设定气体系数 

设置序列号 

设置传感器增益 

信号输出检查 

恢复出厂设置 

3.5.1 浏览程序模式的方法 
        从正常操作开始，将磁棒保持在 PGM2 上 10 秒钟，进入程序模式。注意，

“”表明磁性开关已经在这10秒内被激活。OLCT 700/710将进入程序模式，

显示屏将滚动第一个菜单项“ View Sensor Status ”（查看传感器状态）。要进入下

一个菜单项，请在当前菜单项文本滚动时将磁棒置于 PGM1 或 PGM2 上方。文

本滚动结束时，将出现“”提示（“PGM2 为 “”或 PGM1 为“”），请立即移除

磁棒。OLCT 700/710 将进入下一个菜单项。重复此过程，直到显示所需的菜单

项。注意，PGM1 将菜单项从右向左移动，PGM2 将菜单项从左向右移动。 

       要进入菜单项，请在菜单项滚动时将磁棒置于 PGM1 或 PGM2 上方。文本滚

动结束时，将出现“”提示（PGM2 为“”或 PGM1 为“”），继续将磁棒保持

在 PGM1 或 PGM2 上 3-4 秒，以进入所选菜单项。 

       如果菜单项文本滚动时没有磁棒活动（通常为 4 次重复文本滚动），OLCT 
700/710 将自动恢复正常操作。 

3.5.2 查看传感器状态 
View Sensor Status（查看传感器状态）显示所有当前配置和操作参数，包括：传

感器类型、软件版本号、检测范围、自动扫描级别、末次量程标定以来的天数、

预估传感器剩余寿命、气体系数、气体类型、输入电压、4-20 输出、活动计数、

参考计数和检测仪环境温度。 

当“View Sensor Status“ 文本滚动时，将磁棒保持在 PGM1 或 PGM2 上方，直到出

现“”提示，并继续将磁棒保持在适当位置 3-4 秒（直到显示屏开始滚动“Status 
Is”）。显示屏将按顺序滚动检测仪状态参数的完整列表： 

传感器型号 



700 IR 系列 
红外可燃可爆气体及 CO2 气体检测仪 
用户手册 
 

24 
 

NP700IRIMCN 
Revision E.0 

 

菜单项显示为：“700 IR” 

当前软件版本 

菜单项显示为：“ Version 1.XX” 

气体类型 

菜单项显示为：“ Gas Type=CH4” 

探测范围 

菜单项显示为：“Range XXX” 

串行 ID 地址 

菜单项显示为：“Serial ID XX” 

量程标定浓度 

菜单项显示为：“ Auto Span Level XX” 

末次量程标定天数 

菜单项显示为：“ Last Cal XX days” 

预估传感器剩余寿命 

菜单项显示为：“Sensor Life100%” 

气体系数 

菜单项显示为：“ Gas Factor =X.XX” 

原始活动计数 

菜单项显示为：“ Active Counts XXXX” 

原始参考计数 

菜单项显示为：“ Reference Counts XXXX” 

4-20mA 输出 

菜单项显示为：“mA output X.XX mA” 

输入电压源 

菜单项显示为：“Voltage XX.X VDC” 

传感器工作温度 

菜单项显示为：“Temp XX C” 

  

       当状态列表滚动完成时，OLCT 700/710 将恢复为“ View Sensor Status ”文本

滚动。用户可以：1）通过进行另一次3-4秒的磁棒保持再次查看列表，2）通过

对 PGM1 或 PGM2 使用磁棒快速划过以查看另一个菜单项，或 3）通过大约 15
秒的自动超时返回正常操作（显示屏将滚动“ View Sensor Status ”4 次，然后返回

正常操作）。                                              
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3.5.3 设置量程标定气体浓度 
        Set AutoSpan Level 用于设置标定检测仪所用的标定气的浓度，允许范围为全量

程的 5%到 95%之间。可在查看程序状态中查看当前设置。 

       在“Set AutoSpan Level”文本滚动时，将磁棒保持在 PGM1 或 PGM2 上方，直

到出现“”提示，并继续将磁棒保持在适当位置 3-4 秒（直到显示屏开始滚动

“Set AutoSpan Level”）。显示屏将切换到“XX”（其中 XX 为当前量程标定浓度值）。

将磁棒瞬时滑动到 PGM2 上以增加或 PGM1 上以降低量程标定浓度值，直到显

示正确的浓度。当达到正确的浓度值时，将磁棒保持在 PGM1 或 PGM2 上 3-4 秒

以保存新值。显示屏将滚动“ Level Saved”，并随后恢复为“Set AutoSpan Level”文
本滚动。 

       可通过使用磁棒划过 PGM1 或 PGM2 切换到另一个菜单项，或通过大约 15
秒的自动超时返回到正常操作（显示屏将滚动“Set AutoSpan Level”4 次，然后返

回到正常操作状态）。 

3.5.4 设置气体种类和量程 
  对于不同的目标气体组，红外传感器的线性化要求略有不同。这四个组是 1）甲

烷（CH4）和 2）重烃（H HC）以及 3）体积%（%VOL）和 4）CO2。设置气体类型菜

单功能是这四个气体类型组之间的简单选择。 

注：气体类型的默认值为甲烷（CH）。 

菜单项显示为：“Set Gas Type”。 

  在“Set Gas Type&Range”文本滚动时，将磁棒保持在 PGM1 或 PGM2 上方，

直到出现“”提示，并继续将磁棒保持在适当位置 3-4 秒（直到显示屏开始滚动

“CH4/H HC/%VOL/CO22”）。在 PGM2 或 PGM1 上瞬时滑动磁棒以更改选择，

直到显示正确的选择。将磁棒保持在 PGM1 或 PGM2 上 3 秒钟，以保存新值。

显示屏将滚动“Type Saved”，然后滚动“Set Range”，然后滚动当前选择的范围。

将磁棒暂时保持在 PGM1 或 PGM2 上，以更改范围选择，直到显示正确的值。

将磁棒保持在 PGM1 或 PGM2 上 3 秒钟，以保存新值。 

注 1：如果选择 CH4, HHC 或%VOL 作为气体类型，则检测范围只能设置为 100。如果

选择 CO2 作为气体类型，范围选择为 0.3、0.5、1、3、5、10、15、20、25、50 和

100。, 
 

注 2：对于 CO2，有两种不同的插入式红外传感器。一个传感器用于 0.3、0.5、1、3
和 5%体积的范围。第二个用于 10、15、20、25、50 和 100%体积的范围。这些传感

器和量程需要匹配。 

  可通过使用磁棒划过 PGM1 或 PGM2 切换到下一个菜单项，或通过大约 15
秒的自动超时返回到正常操作（显示屏将滚动“Set Gas Type&Range”4 次，然后

返回到正常操作状态）。 
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3.5.5 设置气体系数 
       由于红外传感器对可燃碳氢化合物气体都可以响应，因此可以配置和标定 OLCT 
700/710 IR 检测仪，以检测表 2 中列出的可燃性气体。被检测气体称为“目标气

体”，量程标定气体称为“标定气体”。如果标定气体与目标气体不同，则使用设置

气体系数菜单功能来保持检测准确性。此功能允许在检测和量程标定过程中具有很大

程度的灵活性。 

        当目标气体与标定气体不同时，设置气体系数用于进行适当的信号灵敏度调整。

这是必要的，因为对于每种可燃碳氢化合物气体，红外传感器具有不同的信号强度。

气体系数值可在 0.2 到 5.0 之间调节。它表示目标气体和标定气体之间的转换。 

       要计算正确的气体系数，请参考表 2，取目标气体的气体系数除以标定气体的气

体系数。计算值是作为气体系数输入菜单的正确数字。 

        例如，如果在丙烷为目标气体时使用甲烷进行标定，则输入的正确气体系数应为

0.63/1.0=0.63。 

         例如，当乙烷为目标气体时，如果使用异丁烷进行标定，则输入的正确气体系数

应为 0.38/0.72=0.53。 

        表 2 列出了大多数可燃碳氢化合物气体的气体系数。找到标定气体和目标气体的

相关系数，并按照上述说明操作。如果存在目标气体的混合物，使用加权方法确定正

确的气体系数。例如，如果目标气体为 50%异丁烷和 50%戊烷，标定气体为丙烷，则

正确的气体系数将计算并输入为（（0.5 x 0.72）+（0.5 x 0.77））/0.63=1.18。 

表 2: 气体系数 

气体种类 系数 气体种类 系数 气体种类 系数 

醋酸 2.00 癸烷 1.53 萘  

丙酮 1.21 乙醇 0.35 正壬烷 1.53 

苯 1.00 乙烷 0.38 正辛烷 1.34 

1,3-丁二烯 1.80 乙苯 1.07 正戊烷 0.77 

丁烷 0.77 乙烯 2.39 丙烷 0.63 

异丁烷 0.72 正庚烷 0.98 异丙醇 0.54 

丁烯-1 0.67 正己烷 1.00 丙烯 0.80 

正丁醇 0.63 二甲醚 0.40 甲苯 1.00 

异丁醇 0.63 甲烷 1.00 醋酸乙烯酯 1.43 

环己烷 0.89 甲醇 0.41 氯乙烯  

环丙烷 0.45 甲乙酮 0.77 二甲苯 1.00 
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       当“Set Gas Factor”文本滚动时，将磁棒保持在 PGM1 或 PGM2 上方，直到出

现“”提示，并继续将磁棒保持在适当位置3-4秒（直到显示屏开始滚动“Set Gas 
Factor”）。然后，显示屏将切换到“X.XX”（其中 X.XX 是当前气体系数）。将磁棒

瞬时滑动到 PGM2 上以增加或 PGM1 上以降低气体系数水平，直到显示正确的

值。将磁棒保持在 PGM1 或 PGM2 上 3 秒钟以保存新值。显示屏将滚动“Factor 
Saved”，并返回“Set Gas Factor”文本滚动。 

        可通过使用磁棒划过 PGM1 或 PGM2 切换到下一个菜单项，或通过大约 15 秒

的自动超时返回到正常操作（显示屏将滚动“Set Gas Factor”4 次，然后返回到正常操

作）。 
 

注 1：气体系数的默认值为 1.0。当目标气体与标定气体相同时，默认使用该值。当目

标气体与标定气体不同时，请设置 1.0 以外的值。 
 

注2：气体系数对于 “气体类型=CH4”和“气体类型=HHCHeavy碳氢化合物”有效。 
 

注 3：“设定气体系数”不适用于 CO2 检测，应设定为 1.0 

3.5.6 设置 Modbus 地址 
        Teledyne Oldham Simtronics OLCT 700 IR 检测仪支持啊 RS-485 Modbus™串行

轮询 RTU。有关使用 Modbus 输出功能的详细信息，请参阅第 4.0 节。 

Set Serial ID 用于设置 Modbus 通讯 ID 地址。十六进制格式（01-FF 十六进制）可

从 01 调整到 256。使用第 3.5.2 节中给出的说明，可以在 View Sensor Status 中查

看当前串行 ID。 

       从“Set Serial ID”文本滚动中，将编程磁棒保持在 PGM1 或 PGM2 上，直到出

现“”提示，并继续将磁棒保持在适当位置 3-4 秒（直到显示屏开始滚动“Set 
Serial ID”）。然后，显示屏将切换到“XX”（其中 XX 是当前 ID 地址）。在 PGM2
上瞬时滑动磁棒以增加或 PGM1 以减少十六进制数，直到显示所需的 ID。在

PGM1 或 PGM2 上按住磁棒 3-4 秒以保存新值。显示屏将滚动“ID Saved”，并返

回到“Set Serial ID”文本滚动。 

       可通过使用磁棒划过 PGM1 或 PGM2 切换到下一个菜单项，或通过大约 15
秒的自动超时返回到正常操作（显示器将滚动“Set Serial ID”5 次，然后返回到正

常操作）。 

3.5.7 设置传感器增益 
  每个 Teledyne Oldham Simtronics OLCT 700/710 IR 可燃碳氢化合物气体检测

仪都需要一个一次性增益设置，以使插入式红外传感器与 ITM 电子设备相匹配。

这一步骤是在“Set Sensor Gain”序列中自动设置的。“Set Sensor Gain”序列确定最

佳操作所需的增益电阻设置。该技术提供了传感器到传感器操作性能的一致性。 
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注：“Set Sensor Gain”功能在每个 OLCT 700/710 IR 检测仪的工厂标定期间执行。在现

场，仅当安装替换插件式 IR 传感器时，或当将新 ITM 与现有插件式传感器匹配时，才

需要此菜单项。如果执行“还原默认值”菜单项，也需要此选项。 

  在“Set Sensor Gain”文本滚动时，将磁棒保持在 PGM1 或 PGM2 上方，直到

出现“”提示，然后再持续保持 3 秒钟。显示屏将滚动“ Setting Gain”，然后显示

激活和参考检测仪的增益设置计数。典型的最终值为 A=9 和 R=37。最后，OLCT 
700/710ITM 将显示“ Gain Complete”并返回到“Set Sensor Gain”文本滚动。然后，

用户可以选择：1）通过使用磁棒划过 PGM1 或 PGM2 切换到下一个菜单项，或

2）通过 5 秒自动超时返回正常操作。 

3.5.8 信号输出检查 
        “Signal Output Check”提供模拟的 4-20mA 输出和 RS-485 Modbus™ 输出，该

模拟允许用户方便地对其整个安全系统进行功能系统检查。此信号输出模拟还

可帮助用户对信号接线问题进行故障排除。 

  从“Signal Output Check”文本滚动中，将磁棒保持在 PGM1 或 PGM2 上方，

直到出现“”提示，然后再持续保持 10 秒钟。一旦激活，显示屏将滚动

“ Simulation Active”，直到功能停止。在模拟模式下，420mA 值将从 4.0mA 增加

到 20.0mA（以 1%的量程增量，更新速度约为 1 秒），然后从 20.0mA 减少到

4.0mA。相同的模拟顺序适用于 Modbus™ 输出气体读数。 

注：信号输出检查将无限期地保持激活状态，直到用户停止该功能。此功能没有自动

超时。 

        要结束模拟模式，将磁棒保持在 PGM1 或 PGM2 上 3 秒钟。显示屏将分别

退出到上一个菜单项或下一个菜单项。通过使用磁棒划过 PGM1 或 PGM2 切换

到下一个菜单项，或通过大约 15 秒的自动超时返回到正常操作。 

3.5.9 恢复出厂设置 
       “Restore Defaults”用于从内存中清除当前用户配置和标定数据，并还原为出厂

默认值。如果设置配置不正确，并且需要重新建立参考点以纠正问题，则可能

需要这样做。 

注意：恢复出厂默认值仅在绝对必要时使用。如果执行此功能，则必须重新输入所有

以前存在的配置输入。执行此功能需要磁棒在 PGM 2 上保持 10 秒。 
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       在“Restore Defaults”文本滚动时，将编程磁棒保持在 PGM2 上，直到出现“”提

示，并继续保持 10 秒。显示屏将滚动“Restoring Defaults”，然后将恢复为“Restore 
Defaults”文本滚动。 

       通过使用磁棒划过 PGM1 或 PGM2 切换到下一个菜单项，或通过大约 15 秒的自

动超时返回到正常操作（显示屏将滚动“Restore Defaults” 4 次，然后返回到正常操作）。 

执行恢复出厂默认值操作后后，OLCT 700/710 IR 将恢复其出厂默认设置。默认设置

为： 

• Modbus Series ID=01。操作员必须适当设置序列 ID（第 3.5.6 节）。 

注：检测仪投入运行前，必须按顺序执行以下操作。 

• 量程标定浓度=50%LEL。操作员必须适当设置量程标定浓度（第 0 节）。 
• 气体类型=CH4。操作员必须适当设置气体类型（第 3.5.4 节）。 
• 气体系数=1.0。操作员必须适当设置标定系数（第 0 节）。 
• 传感器增益：传感器增益设置丢失。必须执行传感器增益（第 3.5.7 节）。 
• 自动调零：自动调零标定设置丢失。必须执行自动归零（第 3.4 节）。 
• 量程标定：自动量程标定设置丢失。必须执行量程标定（第 3.4 节）。 

3.6 程序状态 
  Teledyne Oldham Simtronics OLCT 700/710 IR 气体检测仪包含一套全面的诊

断功能，以实现故障安全操作。以下详细介绍了这些故障保护诊断功能。 

3.6.1 正常运行时 

超量程 
  当检测到大于满量程范围的气体时，OLCT 700/710 显示屏将持续闪烁满刻

度读数 100。这表示超出量程范围。在此期间，4-20mA 信号将给出 22mA 输出

信号。 

标定状态 
  当检测仪进行自动调零或自动量程标定时，4-20mA 输出信号被取为 2.0mA，
标定中的 Modbus™ 设置状态寄存器位 14。这会提醒用户 OLCT 700/710 未处于

正常测量模式。此功能还允许用户通过主控制系统记录自动归零和自动量程标

定操作。 
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传感器寿命 
  传感器寿命在每次浓度标定后计算，并作为剩余使用寿命的指标进行报告。

它在“查看传感器状态”菜单中报告，并作为其中一个 RS-485 Modbus 寄存器位。

传感器寿命的报告范围为 0-100%。当传感器寿命低于 25%时，应考虑合理的维

护计划以更换传感器单元。 

末次量程标定日期 
  报告自上次成功量程标定以来经过的天数。这在查看传感器状态菜单中查

看。 

3.6.2 错误诊断/失效保护 

失效保护/错误监控 
  OLCT 700/710 IR MicroSafe ™ 检测仪设计了故障诊断功能。如果以下列出的

任何诊断故障处于激活状态，则在正常操作期间，显示屏将每隔 30 秒滚动一次

信息“Fault Detected”（故障检测）。在”Fault Detected”激活的任何时候，将磁棒扫

过 PGM1 或 PGM2 可以顺序显示当前的所有故障。 

  大多数故障条件将导致检测仪无法运行，在下列情况下，4-20mA 信号降至

0mA 的通用故障水平：零点漂移、自动量程标定故障、传感器故障、处理器故

障、内存故障、回路故障和输入电压故障。温度故障和量程标定提醒不采用

0mA 故障等级。对于所有诊断故障，相关 RS-485 Modbus™ 故障寄存器将被标记，

以通过控制器的方式提醒用户。 

注 1：有关故障条件的指南，请参阅第 Erreur ! Source du renvoi introuvable.节中的故障

诊断与排除指南。 

零点漂移 
  如果检测仪检测到漂移低于–10%LEL，则将进入“零点漂移”。“零点漂移”将

导致显示屏上的”Fault Detected”信息每分钟滚动一次，并将 4-20mA 输出降至 0mA。
Modbus™协议将设置零点漂移的故障寄存器位，直到故障条件被清除后才会清除。在

成功执行自动调零标定之前，应将检测仪视为“停止使用”。 

范围故障-自动量程标定 
  如果检测仪在自动量程标定（第 3.4 节）期间未检测到最小信号变化标准，将进

入“范围故障”。“浓度故障”将导致显示屏上的”Fault Detected”信息每分钟滚动一

次，并将 4-20mA 输出降至 0mA。Modbus™协议范围的故障寄存器位故障将被设置，

直到故障条件被清除后才会清除。在成功执行自动量程标定之前，应将检测仪视为

“停止使用”。  

稳定性故障-自动量程标定 
   如果检测仪在自动量程标定（第 3.4 节）期间未达到信号稳定性标准，则将进

入“稳定性故障”。“稳定性故障”将导致显示屏上的”Fault Detected”信息每分钟滚
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动一次，并将毫安输出降至 0 毫安。Modbus™协议稳定性故障的故障寄存器位将被设

置，并且在故障条件被清除之前不会被清除。在成功执行自动量程标定之前，应将检

测仪视为“停止使用”。 

清零故障–自动量程标定 
  如果检测仪在自动量程标定（第 3.4 节）期间未达到信号稳定性标准，则将进入

“纯净性故障”。“纯净性故障”将导致”Fault Detected”信息在显示屏上每分钟滚动

一次，并将毫安输出降至 0 毫安。Modbus™协议将设置用于清零故障的故障寄存器位，

并且在清除故障之前不会清除。在成功执行自动量程标定之前，应将检测仪视为“停

止使用”。 

传感器故障 
  如果插入式红外传感器或配套电子设备未能满足所需的最小或最大工作信号参数，

则将进入“传感器故障”。“传感器故障”将导致显示屏上的”Fault Detected”信息每

分钟滚动一次。Modbus™协议传感器故障的故障寄存器位将被设置，直到故障条件被

清除后才会清除。如果发生传感器故障，4-20mA 信号将设置为 0mA，直到故障状况

得到解决。 

处理器故障 
  如果检测仪有任何不可恢复的运行时错误，则声明“处理器故障”。“处理器故

障”将导致”Fault Detected”消息在显示屏上每分钟滚动一次。Modbus™协议处理器故

障的故障寄存器位将被设置，直到故障条件被清除后才会清除。如果处理器出现故障，

4-20mA 信号将设置为 0mA，直到故障状况得到解决。 

内存故障 
  如果检测仪未能将新数据保存到存储器中，则进入“内存故障”。“内存故障”

将导致显示屏上的”Fault Detected”信息每分钟滚动一次。Modbus™协议将设置存储器

故障的故障寄存器位，直到故障条件被清除后才会清除。如果发生存储器故障，4-
20mA 信号将设置为 0mA，直到故障状况得到解决。 

4-20mA 回路故障 
  如果检测仪检测到 4-20mA 输出回路失效的情况（回路电阻过高或电路功能失

效），则进入“4-20mA 故障”。“4-20mA 故障”将导致显示屏上的”Fault Detected”
信息每分钟滚动一次。Modbus™协议将设置回路故障的故障寄存器位，直到故障条件

被清除后才会清除。如果发生回路故障，4-20mA 信号将设置为 0mA，直到故障状况

得到解决。 

注：如果未使用 4-20mA 输出，则 ITM 的绿色导线必须连接到（-）J1 端子处的黑色导

线（见图 10：检测仪导线连接）。(参见 图 10: .) 

输入电压故障 
  如果检测仪当前接收到的输入电压超出 11.5-28 VDC 范围，则进入“输入电压故

障”。“输入电压故障”将导致显示屏上的”Fault Detected”信息每分钟滚动一次。输入
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电压故障的故障寄存器位将被设置，并且在故障条件被清除之前不会清除。如果发生

输入电压故障，4-20mA 信号将设置为 0mA，直到故障状况得到解决。 

温度故障 
  如果检测仪当前报告的环境温度超出–40°C 至+75°C 范围，则进入“温度故

障”。“温度故障”将导致显示屏上的”Fault Detected”信息每分钟滚动一次。Modbus™
协议温度故障的故障寄存器位将被设置，直到故障条件被清除后才会清除。如果发生

温度故障，则 4-20mA 信号保持工作状态。 

自动量程标定提醒 
  如果自上次成功自动量程标定后已过 180 天，将生成自动量程标定故障。“自动

量程标定故障”将导致 ITM 显示屏上的”Fault Detected”信息每分钟滚动一次。Modbus™
协议自动量程标定提醒故障的故障寄存器位将被设置，并且在故障条件被清除之前不

会清除。如果发生自动量程标定提醒故障，则 4-20mA 信号保持工作状态。 

  请参阅故障诊断与排除指南第 6 节，了解有关故障状况的指导。如果您无法修复

故 障 状 况 ， 请 向 我 们 的 技 术 服 务 团 队 发 送 电 子 邮 件 至 oldhamsimtronics-
support@teledyne.com 或致电+33（0）321608086。 

  

mailto:oldhamsimtronics-support@teledyne.com
mailto:oldhamsimtronics-support@teledyne.com
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4 RS-485 Modbus™ 协议 

        OLCT 700/710 检测仪具有 Modbus™ 兼容的通信协议，可通过仪器程序菜单设置地

址位。通信为双线、半双工 485、9600 波特、8 个数据位、1 个停止位、无奇偶校验，

检测仪为从设备。理论上，1200 米（4000 英尺）以外的主控制器最多可以轮询 256 个

不同的检测仪。但在恶劣的环境中，由于噪声干扰和/或布线条件的限制，导致在同一

对导线上放置如此多的设备可能不切实际。如果使用多点系统，每个检测仪应设置为不

同的地址。典型的地址设置有：01、02、03、04、05、06、07、08、09、0A、0B、
0C、0D、0E、0F、10、11 等。 

       检测仪 RS-485 ID 号出厂默认为 01。可通过第 3.5.5 节所述的方法在现场对其进行

更改。 

  以下部分解释了 OLCT 700/710 检测仪支持的 Modbus™的详细协议。代码 03- Read 
Holding Registers，读保持寄存器是检测仪支持的唯一代码。每个检测仪包含 6 个保持寄

存器，以反映其当前状态。 

表 3: Modbus™ 寄存器 

FC REG 内容描述 R/W 内容定义 

    值 含义 范围 

03  40000  设备类型 R 8  OLCT 700/710 检测仪   
03  

06  
4000
1  

40001  

读取可检测范围 1,2 
写入可检测范围 

R/W 100  
10000  

对于 0-100 
对于 0-100002 

FP–只读 
TP–20、50、100、200 
IR–0 至 10000 

03  40002  读取气体浓度 3,2 R 1000  受量程限制。如果读值>量程范围，

则此值有错误 
  

03 06  40003 
40003
    

读取自动量程标定级别
4,2 写入自动量程标定级

别 

R/W 50  50℃时的标定气 FP–范围的 5%至 95%

（40001） 
TP–范围的 2%至 50% 
(40001)  
IR–范围的 5%至 95% 

(40001)  
03  40004  读取传感器寿命 R 85  传感器寿命为 85%   
03  40005  读取故障状态位 5 R 0x0001 

0x0002 
0x0004 
0x0008 
0x0010 
0x0020 
0x0040 
0x0080 
0x0100 
0x0200 
0x0400 
0x0800 
0x1000 
0x2000 
0x4000 

0x8000 

整体故障 
自动量程标定故障 
温度故障 
4-20mA 故障 
输入电压故障 
内容故障 
处理器故障 
清零故障 
稳定性故障 
检测范围故障 
传感器故障 
零点漂移 
传感器故障 2 
<保留> 
标定中 

通信错误 

  

03  40006  读取型号# R 1, 2, 3,  
4, 5  

分别为 DM、FP、IR、TP、PID   

03  40007  从末次标定开始已过天

数 
R 29  29 天   

03  40008  4-20 电流输出 
mA x100 

R 400  4.00mA 范围 

03  40009  读取输入电压 vx100 R 2400  24.00V   
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FC REG 内容描述 R/W 内容定义 

    值 含义 范围 

03  40010  读取温度 R 28  28 摄氏度  
03/06  40011  特定#1 R/W   功能依赖于 40006 的值（见特殊寄

存器表 4） 
 

03/06  40012  特定#2 R/W   功能依赖于 40006 的值（见特殊寄

存器表 4） 
 

03  40013  特定#3 R   功能依赖于 40006 的值（见特殊寄

存器表 4） 
 

03/06  40014  特定#4 R/W   功能依赖于 40006 的值（见特殊寄

存器表 4） 
 

03  
  
  
  
  
06  

4001
5  
  
  
  
  
40015  

标定状态 
  
  
  
  
标定启用 

R 
  
  
  
  
W 

0x0000 
0x0001 
0x0002 
0x0003 
0x0004 
0x0001 
0x0002 
0x0008 
0x0009 
0x000A 
0x000B 

空闲 
零点标定已开始 
浓度标定已开始 
浓度设置 
浓度标定失败 
归零 
浓度设置 
信号模拟模式 
设置 OLCT 700/710 FP 电桥电压 
设置 OLCT 700/710 TP 加热器电源 
设置 OLCT 700/710 IR 增益 

 

03  40016  读 Text1，L 中的第一个

字符 
R   气体/单位中两字符 6  

03  40017  读 Text2 R   气体/单位中两字符 6  
03  40018  读 Text3 R   气体/单位中两字符 6  
03  40019  读 Text4 R   气体/单位中两字符 6  
03  40020  读 Text5，H 中的最后一

个字符 
R   气体/单位中两字符 6  

03  40021  L 中的文本空终止符 R   气体/单位中两字符 6  
1   整数范围从 1 一直到 10000。 
2   单位由“符号”字符串中的“单位”字段确定 
3   当 “低量程”=0，气体读数乘以 1（x 1），单位为符号字符串中的单位。当 “低量程”=1，气体读数乘以 1
（x 10），单位为符号字符串中的单位。当 “低量程”=2，气体读数乘以 1（x 100），单位为符号字符串

中的单位。 
4 量程标定气体浓度必须小于或等于检测范围，通常约为其½。 
5   故障清除时，故障状态位自动复位 
6   ASCII 文本，顺序为 L 字节、H 字节、L 字节…请参见符号字符串的字段说明。 

气体/单位字段 

字符 # 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

描述 单位 0x20 气体类型 0x00 

单位–此字段为“PPM”、“PPB”或“_ _ %”（其中“_ _”为空格，0x20）。 
0x20–单位字段以 ASCII 空格（0x20）终止 
气体类型–此字段包含传感器的气体类型。允许使用任何 ASCII 字符串

0x00–符号字符串以 ASCII 空字符结尾 

表 4: Modbus™ 特殊寄存器表 

REG FP (40006 = 2) IR (40006 = 3) TP (40006 = 4)1  

40011 气体系数（R/W） 
范围=79 至 565 

气体系数（R/W） 
范围=20 至 565 

加热器功率（mW）（R/W） 

40012 标定系数（R/W） 
范围=79 至 565 

有效计数 加热器电压（mV） 

40013 电桥电流（mA） 参考计数 传感器电阻（x100Ω） 

40014 电桥电压（mV） 
（只读） 

测量范围因子 
10100 或 1000 

加热器电流（mA） 

1 测量范围仅包含 20, 50, 100, 200. Modbus 40001 寄存器包含 20, 50, 100 或 200, 测量范围因子不必要。  
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5 维护保养 

5.1 标定频率 
        气体检测仪是一种安全设备。TELEDYNE OLDHAM SIMTRONICS 建议定期测

试气体检测仪。这种类型的测试包括使用足够浓度的标定气体，以触发预设警

报。应理解，该试验绝不能取代检测仪标定。通气测试频率取决于应用场景。

初始安装和调试后，应每周至每月进行较高频测试，并记录和审查试验结果，

以确定合适的标定间隔；但标定间隔最长不得超过一年。客户的安全负责人应

确保安全程序到位。TELEDYNE OLDHAM SIMTRONICS 不能对此负责。 

5.2 目视检查 
        检测仪应每年检查一次。检查是否有腐蚀、点蚀和水损坏迹象。在目视检查

期间，应检查防喷淋罩，以确保其未被堵塞。检查检测仪底部外壳内的多孔 316
不锈钢阻火片是否存在物理堵塞或严重腐蚀迹象。此外，检查接线盒内部是否

有积水或接线盒腐蚀的迹象。 

5.3 防冷凝包 
         应在每个防爆接线盒中安装一个防冷凝包。防冷凝包可防止接线盒内部因

昼夜湿度变化而凝结和积聚水分。这个包应该每年更换一次。防冷凝包在

Teledyne Oldham Simtronics 的订货号为 DET-960-202200-000。 
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5.4 插入式传感器的更换 
 

Plug-in Replacable
Combustible
Hydrocarbon Sensor

 M
O

D
EL

IR
-700

detcon inc.

LEL Sensor
Splash Guard

Housing Bottom
Assembly

O-Rings

detcon inc.

Lens and LCD
Display

Housing Bottom
Locking Set-Screw

Magnetic
Programming
Switches

Intelligent Transmitter Module (ITM)
Micro-Processor controlled circuit
encapsulated in an explosion proof
housing.  

图 14: OLCT 700 组装图 

 

a） 提起接线盒中的+24 VDC 导线，以断开 OLCT 700/710 IR 检测仪的电源。  

 
注意：更换插入式传感器时必须切断电源，以遵守危险区域分类的定义。 

 

b） 使用 M1.5 内六角扳手，松开将 ITM 和底部壳体锁定在一起的锁定固定螺钉

（转动一圈即可–不要完全拆下固定螺钉）。 

c） 拆下防喷淋罩。拧松并从 ITM 上拆下底部壳体。 

d） 轻轻地将插入式传感器从 ITM 中拔出。调整新插入式传感器的方向，使其与

母接头针脚匹配。可能需要从下方查看，以确保对齐正确。正确对齐后，用

力压入传感器以进行正确连接。 

e） 将底部壳体拧到 ITM 上至紧贴状态，并使用 M1.5 内六角扳手拧紧锁定固定

螺钉。重新安装防溅罩。 

f） 物理安装新的 IR 插入式传感器后，需要执行两项功能： 

• 执行设置传感器增益功能，使新传感器与 ITM 匹配（第 3.5.7 节） 
• 成功执行自动调零和自动量程标定，使新传感器与 ITM 匹配（第 3.4

节）。 

  

 

O
LD

H
A

M
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6 故障排除指南 

  请参阅第 3.6.2 节中列出的失效保护诊断功能，以获取更多故障排除信息。下面

列出了一些典型的故障情况及其可能的原因和解决途径。 

 

零点漂移 
  可能原因：传感器零点已漂移至小于-10%LEL。 

•重做自动归零 

•如果问题依然存在，请更换传感器 

 

传感器故障 
  可能原因：插入式传感器出现故障。 

•重新通电，查看故障是否清除 

•检查“查看传感器状态”中的活动和参考计数（当空气中没有被测气体时，活

动和参考计数应为 3000 左右） 

•设置传感器增益，并记录 Ag 和 Rg 的计数值（Ag 应为 7-11，Rg 应为 33-
43） 

•更换插入式红外传感器 

•如果新插入式传感器的问题依然存在，则更换 ITM  

测量范围故障 
可能原因：未使用标定气体或未在适当时间使用标定气体、传感器故障、标定气

体或其输送问题。 

• 按照说明执行自动量程标定 
• 检查标定气体浓度值是否与自动量程标定水平相匹配 
• 如果使用带标定端口的防溅罩，则请使用标定防风罩，否则空气流动可能会影

响标定气体 
• 确认输入了正确的气体类型和气体系数 
• 检查标定气体的有效性和流量（检查标定气瓶上的制造日期） 
• 检查附着在不锈钢烧结元件的障碍物（包括湿气） 
• 更换插入式红外传感器和/或底部外壳  
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稳定性故障 
  可能原因：传感器故障、使用空的或接近空的标定气瓶或由标定气体或输送引起

的问题。 

• 按照说明执行自动量程标定 
• 检查标定气体浓度值是否与自动量程标定水平相匹配 
• 如果使用带标定端口的防溅罩，则请使用标定防风罩，否则空气流动可能会影

响标定气体 
• 确认输入了正确的气体类型和气体系数 
• 检查标定气体的有效性和流量（检查标定气瓶上的制造日期） 
• 检查附着在不锈钢烧结元件的障碍物（包括湿气） 
• 更换插入式红外传感器和/或底部外壳 

纯净性故障 
  可能原因：传感器故障、未在适当时间移除标定气体、由标定气体或输送引起问

题，或背景气体中存在可燃气体。 

• 按照说明执行自动量程标定 
• 拆下并重新连接标定适配器和气体连接 
• 确认背景空气中不存在可燃气体 
• 检查标定气体的有效性和流量（检查标定气瓶上的制造日期） 
• 检查附着在不锈钢烧结元件的障碍物（包括湿气） 
• 更换插入式红外传感器和/或底部外壳 

标定重复性差 
  可能原因：传感器故障、使用错误的标定气体、由标定气体或输送问题、传感器

腐蚀。 

• 检查传感器是否有足够的使用寿命 
• 将标定频率提高到每季度一次 
• 确认输入了正确的气体类型和气体系数 
• 检查标定气体的有效性和流量（检查标定气瓶上的制造日期） 
• 检查附着在不锈钢烧结元件的障碍物（包括湿气） 
• 更换插入式红外传感器和/或底部外壳 

输出不稳定/瞬间峰值 
  可能原因：电源不稳定、接地不充分或 RFI 保护不充分。 

• 验证电源是否稳定 
• 验证现场接线是否正确屏蔽和接地 
• 联系 Teledyne Oldham Simtronics 以优化屏蔽和接地 
• 使用 Teledyne Oldham Simtronics 的 RFI 保护电路附件  
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误报  
• 检查检测仪腔体是否有积水和接线板上的异常腐蚀 
• 检查接线板是否紧固 
• 添加或更换 Teledyne Oldham Simtronics 的防冷凝包 P/N DET960-202200-000 
• 调查是否存在可能导致检测仪响应的其他可燃碳氢化合物气体 

 

处理器和/或内存故障 
• 断电重启，尝试解决问题 
• 恢复出厂默认值–这将清除处理器内存并可能解决问题 
• 恢复出厂默认值后，请重新设置标定气体浓度、增益、序列 ID 等所有客户特定

设置 
• 如果问题依然存在，更换智能变送器模块（ITM） 

显示不可见 
• 检查是否由刺目阳光引起，必要时安装遮阳板以减少眩光 

无显示-变送器无响应 
• 确认检测仪腔体无积水或异常腐蚀 
• 验证所需的直流电源是否连接在正确的接线端子上 
• 如有备用的 ITM，请与备用 ITM 交换，以确定 ITM 是否有故障 

4-20mA 输出故障 
当检测仪读数正常，无故障显示时，而 4-20mA 信号输出 0mA。 

• 检查接线是否正确连接在接线端子上，并连接到了控制器输入端 
• 4-20mA输出回路必须关闭以避免回路故障。如果未使用 4-20mA输出，则须将

ITM 的绿线连接至（-）J1 端子，以确保不会产生 4-20mA 故障(见图 10: ) 
• 通过第 3.5 节执行“信号输出检查”，并检查排除接线故障 
• 与新的 ITM 交换，以确定 ITM 的串行输出电路是否有故障 
• If the 4-20mA current loop is still out of tolerance, contact Teledyne Oldham Simtronics 

at oldhamsimtronics-support@teledyne.com 

  

mailto:oldhamsimtronics-support@teledyne.com


700 IR 系列 
红外可燃可爆气体及 CO2 气体检测仪 
用户手册 
 

40 
 

NP700IRIMCN 
Revision E.0 

 

 

RS-485 Modbus™通讯错误  
如果仪器读数正常且未显示故障，而 Modbus™ 没有通讯。 

• 验证是否输入了正确（且不重复）的通讯地址（参见第 3.5.6 节） 
• 检查接线是否正确连接至接线板上，并连接到控制器输入端 
• 通过第 3.5 节执行“信号输出检查”，并检查排除接线故障 
• 与新的 ITM 交换，以确定 ITM 的串行输出电路是否有故障 

 

 

客户支持和服务政策 

Teledyne Oldham Simtronics 总部 

TELEDYNE OLDHAM SIMTRONICS S.A.S. 

Z.I Est – rue Orfila  

CS20417 

62027 Arras Cedex France 

Phone: +33 (0)3 21 60 80 80 

Fax: +33 (0)3 21 60 80 00 

• 网址:www.teledynegasandflamedetection.com 
• 客户服务:oldhamsimtronics-customerserviceexport@teledyne.com 
• 技术支持:oldhamsimtronics-support@teledyne.com 
• 维修:oldhamsimtronics-R2@teledyne.com 

 

  所有技术服务和维修活动应由 Oldham 服务部门按照上述联系方式通过电话、

传真或电子邮件处理。在退回设备前，请务必联系 Teledyne Oldham Simtronics 服
务部门以获得 RMA 编号。如需在线技术服务，请事先获知产品的型号、零件号

和序列号，以备查询解决问题。 

  

http://www.oldhamgas.com/
mailto:oldhamsimtronics-customerserviceexport@teledyne.com
mailto:oldhamsimtronics-R2@teledyne.com
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7 附录 

7.1 规格书 
 

传感器类型:  连续扩散/吸附型 

                                                            非色散红外 
微型插入式可替换传感器 

传感器寿命: 典型5 年 

测量范围:  
 可燃气体 0-100% LEL, 0-50% LEL, 0-100% 体积百分比(可燃气体) 

 CO2 0-0.3/0.5/0-1/0-3/0-5% 体积百分比 (低量程版) 
0-10/0-15/0-20/0-25/0-50/0-100% 体积百分比 (高
量程版) 

精度/ 重复性:  

           可燃气体  ± 2% (0-50% LEL) 
           CO2   ± 5% FS 

响应时间:  
可燃气体 T50 < 10 秒, T90 < 30 秒 (在 1 LPM 流速下实测分别为 

6 秒和 10 秒) 
CO2 T50 < 15 秒, T90 < 40 秒 

零点漂移(可燃气体): ≤2% 每 2 年 

模拟量输出： 线性 4-20mA DC 电流(24VDC 时最大回路负载为 1000
欧姆) 
0mA 故障 
2mA 标定中  
4-20mA 0-100% 全量程 
22mA 超量程 

串行输出: RS-485 Modbus™ RTU 
 9600 BPS (9600,N,8,1 半双工) 

状态指示: 4 位 LED 显示 
                                                           气体读数、量程标定、开机设定、错误信息文本显示 

故障监控: 加热器、回路、输入电压、传感器、处理器、存储

器、标定 
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ATEX 标志:          II 2 GEx db IIB+H2 T4 Gb 
(Tamb=-40° to +70°C) 

防护等级: NEMA 4X, IP66 

安全认证: ATEX 
CE Marking 
SIL2 FMEDA Rating 

质保: 插入式传感器– 2 年 
变送器 – 2 年  

 

环境参数 

工作温度: -40°F to +158F°; -40°C to +70°C 

存储温度:  -58°F to +158°F; -50°C to +70°C  

工作湿度: 0-100% RH (非冷凝) 

工作压力范围: ± 10%大气压 

 

机械参数 

尺寸 : 

OLCT 700 7"高 x 2.2" 直径.; 178mm 高 x 65mm 直径. 

OLCT 710 13.74"高 x 5.0"宽 x 5.12"直径; 349mm 高 x 127mm 宽 
x 130mm 直径 

重量: 2.5 lbs; 1.14 kg (仅 OLCT 700 ) 
7.4 lbs; 3.36 kg (OLCT 710 带铝接线盒) 
16.4 lbs; 7.44 kg (OLCT 710 带不锈钢接线盒) 

电气特性 

输入电压: 11-30 VDC 

功率消耗: 正常操作= 68mA (<1.7 瓦) 
最大 = 85mA (2 瓦) 

电流: 0.67A @ 24V 

RFI/EMI 保护: EN 50270 ，第 2 类仪器标准 

电缆要求: 
电源/模拟信号线: 三芯屏蔽线 

使用 14 AWG 线时，最大距离为 4000 米 

 用于 RS-485 的两芯双绞线屏蔽电缆到最后一个检测

仪的最大距离为 1200 米 

I/O 接口保护: 超量程, 防误接, EMI/RFI 保护  
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7.2 备件，检测仪附件，标定附件 
部件号 备件 

DET-927-215500-100 OLCT 700/710 IR 变送器 (ITM) 
DET-602-003152-000 OLCT 700/710 IR 外壳底部组件 (带阻火片) 
DET-370-3658CH-700 OLCT 700/710 IR 可替换可燃气体传感器 
DET-370-865878-700 OLCT 700/710 IR 可替换 CO2 传感器 (量程 ≤ 5%) 
DET-370-287724-700 OLCT 700/710 IR Rep 可替换 CO2 传感器 (量程 ≥10%) 
DET-500-003087-100 OLCT 700/710 瞬态保护 PCA 

检测仪附件 

DET-613-120000-700 OLCT 700/710 带标定接口防喷淋罩 
DET-943-002273-000 OLCT 700/710 气候防护罩 
DET-327-000000-000 编程磁棒 
DET-960-202200-000 防冷凝包(建议接线盒每年更换) 
6322420 OLCT 710 屋顶安装组件 

标定附件 

DET-943-000000-000 标定防风罩 
DET-943-000006-132 标定适配罩 

18108011 
标定气瓶: 50% LEL Methane (2.5% vol.) balance air 
Contains 112 liters of gas 

18108010 标定气瓶: Zero Air. Contains 112 liters of gas 
18108007 标定气瓶: Pure N2. Contains 112 liters of gas 

18108014 
标定气瓶: 2.5 vol. CO2 balance air 
Contains 112 liters of gas 

6128848 0.5 l/min 固定流量流量控制阀 
推荐两年内使用的备件 

DET-927-215500-100 OLCT 700/710 IR 变送器 (ITM) 
DET-602-003152-000 OLCT 700/710 IR 外壳底部组件 (带阻火片) 
DET-370-3658CH-700 OLCT 700/710 IR 可替换可燃气体传感器 
DET-370-865878-700 OLCT 700/710 IR 可替换 CO2 传感器 (量程 ≤ 5%) 
DET-370-287724-700 OLCT 700/710 IR Rep 可替换 CO2 传感器 (量程 ≥10%) 
DET-500-003087-100 OLCT 700/710 瞬态保护 PCA 
DET-960-202200-000 防冷凝包(建议接线盒每年更换) 
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7.3 OLCT 700/710 IR 图纸 
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OLCT 710 IR 系列尺寸 
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8 EU 符合性声明 
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